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maintenance

des ESP ESP

Le plus couramment

V Deétection de défauts, hétérogénéités dans la matiere
V Positionnement des déefauts
V Dimensionnement des défauts
VMesure de perte do®paisseur

Parfois, caracterisation :
V Détermination de caracteristiques mécaniques
V Contrdle de contraintes
V Profondeur de traitement
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maintenance Noti on de 6d®f autd en con
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Définition normalisée :

V Les contrbles non destructif détectent des « indications »

V Les indications sont qualifiees en defaut en relation avec les criteres
dbacceptation (codes, nor mes. .)
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Fonctionnement
A Usure, corrosion, abrasion, fatigue, déformation, rupture
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Inspection et Application des controles non destructifs

maintenance
A 97 pour les ESP

Quand ?

V Durant la vie du composant
V Maintenance préventive
V Maintenance curative (réparation)
VEn appui ° I 6analyse de d®faill anct
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V Evolution des électroniques Ondes guidées
___ Emission Acoustique

V Evolution de la micro-informatique

e

Intégration des technologies médicales :

US multiéléments
V Evolution des capteurs: techniques multiéléments TOFD

— Thermographie IR
VD®vel oppement de | 0i mage'rrolm%grapme

—
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maintenance
des ESP

Quels besoins?
CND Quels enjeux?
Quels challenges? CND

des CND
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Intégration des technologies médicales :
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V Evolution des capteurs: techniques multiéléements TOFD

Thermographie IR
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—Méthodes alternatives a
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Le contrble Ultrasonore TOFD

i e
* Image TOFD
Wall
thickn
Image radio

Méthode normalisée
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Comparaison TOFD/RX

Controle soudure en X

Fissures en surface
(bord de cordon)
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Comparaison TOFD/RX

A Contrdle soudure en V

porosités
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EpeEpen et Les méthodes alternatives a la Radiographie

maintenance

des ESP Le controle Ultrasonore TOFD

Contrble par cartographie TOFD
sur structure chaudronnée

: Le TOFD utilise deux traducteurs places
symeétriguement par rapport au cordon de

soudure.

Déplacement des traducteurs
——> parallélement a la soudure :
cr®ation dobune <cartogr a;

Scan
Détection et dimensionnement de défauts

Mi se en regard avec |l es crit res dbédaccept at
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Contréle US TOFD de corrosion
e canalisation de refroi

Conventional ultrasoniprobe

Transmitting probe

/e ) o vore

i iNo reflection
Diffracted beam

pitting

Incident beam
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Mai ntenance pro®ventive: Contrll|l e des

5

Controle sur site

Sécurisation et fiabilisation des conduites inspectees
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Le contrble Ultrasonore TOFD
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Les méthodes alternatives a la Radiographie

Avantages: imagerie rapide,
tracabilité, portabilité
Limitations: taille du capteur
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maintenance A c oy,
des ESP Le controle Ultrasonore multiéléments

Evolution des ultrasons:

o Imagerie ultrasonore multiéléments
Principe

Plusieurs éléments piézoélectriques
pilotables indépendamment

Géneration de lois de retard pour
| 0excitation des ®| ®me

A Balayage électronique
A Focalisation électronique

b &

;“;'/f, o Avantages
l V h " l ‘ i Rapidité grace au balayage
r*T—/ \ ARIS00V AUV AN0000V Tracabilité grace aux sauvegardes
g UL Facilit® doexpl o

| 6i mageri e y
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Profils do®paisseur par ultras
sur paroi de composant
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